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Mitsubishi Electric utvecklar teknik for att forbattra produktionslinjen
En integrerad konstruktionsmiljo kombineras med Al-simulering
Tokyo, 26 mars 2020 — Mitsubishi Electric Corporation (TOKYO: 6503) tillkdnnagav idag att man har
utvecklat en ny teknik for effektiv utformning av produktionsgolv och materialfléden, samt att man kan
berakna produktiviteten med Mitsubishi Electrics Al-teknik Maisart®". Den kombinerade tekniken gér det
mojligt att jamfora exakta forbattringsplaner for produktionslinjer pa ungefar halva den tid som det normalt

tar.
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Exempel pé forbattringar av en produktionslinje som majliggjorts med den nya tekniken
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Viktiga egenskaper
1) Enintegrerad utformning av layout och materialfléden ¢kar planeringseffektiviteten

Den nya tekniken integrerar utformningen av produktionsgolvet och materialflédet for snabb identifiering
och losning av potentiella problem. Det 4 en utmaning i konventionella icke-integrerade
konstruktionsmiljoer. Den nya tekniken visualiserar aven information som analysdata for avstand-intensitet
som genereras dynamiskt nér forbattringar utformas. Layouter, materialfloden, hastighet nér material flyttas
mellan processer osv. kan visas med lattbegriplig grafik for battre planeringskvalitet.

2) Al-simuleringar ger exakta berdkningar av forvantade produktivitetsforbattringar

Tekniken genererar automatiskt data for tillforlitliga berdkningar av produktionsvolymer baserade pa data
fran faktiska produktionsprocesser, t.ex. forandringar i processtider och arbetseffektivitet. Med hjalp av
dessa data kan produktionsvolymen simuleras med en noggrannhet pa 6ver 90 procent. Dessutom kan flera

forbattringsplaner jamforas avseende forvéntad produktivitet.

Bakgrund
Nar produktionslinjer ska forbattras utformas vanligtvis golvlayouten och materialflodet separat. Det gor att

problem, t.ex. otillrackliga arbetsomraden, langa avstand mellan processer och arbetsfléden som korsar vég
med varandra, identifieras forst nar den dvergripande forbattringsplanen har utvecklats. Arbetet med att 16sa
sadan problem gar darfor langsammare. Det kravs dessutom att flera forbattringsplaner utvarderas och
jamfors for att ta fram den béasta losningen och faststélla relativ produktivitet. Det kan vara svart att exakt
berdkna produktivitetsnivaerna eftersom den tid som kravs for att utféra manuella processer pa
produktionslinjer vanligtvis varierar kraftigt och forandras med tiden. For att l6sa sadana problem har
Mitsubishi Electric utvecklat en losning som gor att foretag battre kan forstd sambanden mellan
utformningsuppgifter genom att identifiera potentiella problem under utformningsfasen och genom att
anvanda Al-genererade arbetsdata for att berakna produktiviteten vid simulering.

Utvecklingen av den hdr lésningen utfordes delvis med stéd av professor Kazuho Yoshimoto och hans
laboratorium, Department of Industrial and Management System Engineering pa Waseda University's School

of Creative Science and Engineering.

Om Maisart

Maisart omfattar Mitsubishi Electrics egenutvecklade artificiella intelligens-teknik (Al), inklusive kompakt
Al, en automatiserat designad djupinlarningsalgoritm och extra effektiv smartinlérnings-Al. Maisart &r en
forkortning av ”Mitsubishi Electric's Al creates the State-of-the-ART in technology”. Under foretagets
axiom “Ursprunglig Al-teknik gor allt smart” utnyttjar foretaget den ursprungliga Al-tekniken och

nydanande datoranvandning for att géra produkter smartare och livet sakrare, intuitivare och mer praktiskt.

Maisart ar ett registrerat varumérke som tillhér Mitsubishi Electric Corporation.
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Om Mitsubishi Electric Corporation
Mitsubishi Electric Corporation (TOKYO: 6503) har nastan 100 ars erfarenhet av att tillhandahalla
tillforlitliga och hogkvalitativa produkter och &r en erkénd global ledare inom tillverkning, marknadsféring
och forséljning av elektrisk och elektronisk utrustning som anvénds i behandling av information och
kommunikation, rymdteknik och satellitkommunikation, konsumentelektronik, industriteknik, energi-,
transport- och byggutrustning. Mitsubishi Electric stravar efter att vara ett globalt och ledande gront foretag
som berikar samhallet med teknik genom att anamma andemeningen i foretagets motto, Changes for the
Better, och dess miljéredovisning, Eco Changes. Foretaget noterade en forséljning pa 4 519,9 miljarder yen
(40,7 miljarder dollar*) under rakenskapsaret som slutade den 31 mars 2019. Har hittar du mer information:
www.MitsubishiElectric.com
*Med en véxelkurs pa 111 yen mot den amerikanska dollarn, vilket var kursen pa Tokyobdrsen den

31 mars 2019
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